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@ Ofrenporig-mlkroporos ausgeblldeter Formkorper mil inharenter latenter Strukturumwandelbarkelt. 

@ Die Erftndung belrifh Formkdrper otfenporiger Struktur ""^ ^ 
auf Basts eines Copotymerisates, das aus copol/merisiertem 
ftuoriertem Olefin, copotymerisienem Vinytacetat und gege- 
benenfalls copotymerisiertenn Olefin aufgebaut ist, wobei die 
Acetatgruppen des Copotymerisates gegebenenfalls zu OH- 
Gruppen verseift sein konnen. Die Formkorper besttzen 
inharente latente Strukturumwandelbarkeit sowie eHektive 
Poren eines Durchmessers im Bereich von 0,002 bis 10 (im. 

Die Erfindung umfa&t ferner Verfahren zur Hersteltung 
der bezeichneten Formkorper sowie Verfahren zu deren 
Strukturumwandlung. 

Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung erfindungs- 
gemfi&er Formkorper. 



o 




Q. 
lU 



Croydon Printino Cofnp»»vy ltd 



0071 1 69 



5 



HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 



Hoe 81/K 041 _ 1 19. Juli 1982 

^ " WLJ-Dr.Wa-gv 



OFFENPORIG-MIKROPORdS AUSGEBILDETER FXJRMKdRPER MIT IN- 
HSRENTER LATENTER STRUKTURUMWANDELBARKEIT 

Die Erfindung betrifft of f enporig-mikroporos ausgebildete 
Formkorper mit inharenter latenter Strukturumwandelbar- 
keit, Verfahren zu ihrer Herstellung sowie Verfahren zur 
Umwandlung ihrer Struktur. 

Die Erfindung umfaBt auch besondere Verwendungen der 
lO Formkorper. 

Die Bezeichnung "Formkorper" soil in> Rahiaen der vorlie- 
genden Erf indungsbeschreibung und der Anspriiche Ptolien 
sowie rohrformige Gebilde, wie Schlauche sowie Hohlfaden 
15 (Kapillaren), umfassen. Def initionsgemaB umfaBt die 
Bezeichnung "Formkorper" auch Beschichtungen. 



Unter mikroporSsen Formkorpern sind im Rahmen der vor- 
liegenden Erf indungsbeschreibung und der Anspruche Form- 
20 kSrper zu verstehen, die effektive Poren der angegebenen 
GroBe besitzen. Die erf indungsgemSBen of f enporig-mikro- 
porOsen Formkorper werden nachfolgend kurz als "offen- 
porige Formkorper" bezeichnet. 

ErfindungsgemSBe Formkorper werden auch als Zwischener- 
25 zeugnis bezeichnet. 

ES sind offenporig-mikroporSse Kunststof folien bekannt, 
beispielsweise solche aus Polyamid, Polysulfon oder Poly- 
vinyl idenfluorid (US-PS 3,615,024), die nach dem soge- 
30 nannten Phaseninversionsverf ahren durch GieBen einer 
KunststofflSsung zu einem flUssigen Film und anschlie- 
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flendem Koagulieren des im flussigen Film gelosten Kunst- 
stoffes unter Ausbildung eines fornbestandigen niikro- 
porosen Kunststof f ilnes hergestellt sind* Die bekannten 
Folien sind befahigt, in ihren Poren Fliissigkeit aufzu- 
5 nehmen* 

Die bekannten mikroporosen Folien sind durch Struktarum- 
wandlung jedoch nur unbefriedigend in physikalisch bzw. 
optisch praktisch hoiaogenen und transparenten 2ustand 
10 uberfiihrbar, weil diese nicht spontan, d.h. innerhalb 

eines sehr kurzen Zeitraumes durchf iihrbar ist, bzw. der 
Tenperaturbereich, in dein die Strukturumwandlung 
stattfindet, unvorteilhaf t breit ist* 

Unter dem eingetragenen Warenzeichen Poroplastic ist 
15 eine Folie auf Basis von Cellulosetriacetat im Handel, 
die Fliissigkeit aufzunehmen vennag. 

Infolge ihrer extrem geringen PorengroBe ist die im Han- 
del befindliche Folie transparent. Die Porenstruktur der 
20 Folie bricht infolge Schrumpfung der Folie irreversibel 
zusammen, wenn die Fliissigkeit enthaltende Folie aus- 
trocknet; sie last sich dann nicht roehr rehydratisieren 
und absorbiert auch keine Fliissigkeit mehr. 

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, offenporig auf- 
gebaute, strukturbedingt weiCe, Formlcorper vorzuschlagen, 
deren Struktur erhalten bleibt, wenn deren Poren mit 
Fliissigkeit beladen und sie anschliessend getrocknet wer- 
den und die durch gezielt abstufbare Urawandlung ihrer 
Struktur, im Grenzfall bis zur Transparenz, lichtdurch- 
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lassig gemacht werden konnen, wobei nach ^teBgabe zuneh- 
mender Lichtdurchlassigkeit im Ftormkorper infolge Um- 
wandlung seiner Struktur dessen freie Porositat verringert 
wird, wobei die Strukturumwandlung im Grenzfall bis zur 
praktisch physikalischen bzw. optischen Homogenitat der 
Formkorper steigerbar ist und die Strukturumwandlung der- 
selben durch geeignete MaBnahmen innerhalb eines engen 
Urawandlungsbereiches und in kurzer Zeit durchgefiihrt wer- 
<3en kann. 



Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch die 
in Anspruch 1 und 2 angegebenen Formkorper gelSst. Be- 
sonders vorteilhafte Ausgestaltungen der gegenstandlichen 
Erfindung sind in den auf Anspruch 1 tiickbezogenen Unter- 

15 anspriichen konkretisiert. Die Anspruche 5 und 6 geben 
Verfahren zur Herstellung erf indungsgemafier EtormkSrper 
an. Die Anspruche 10 bis 11 betreffen Verfahren zur 
Umwandlung der Struktur der gegenstandlichen Erfindung 
nach einem der Anspruche 1 bis 4. Die Anspriiche 7 bis 9 

20 beziehen sich auf Verwendungen der gegenstandlichen 
Erfindungen nach Anspruch 1 bis 4. 

ErfindungsgemaBe Formkorper sind als Ausgangsprodukt zur 
Herstellung von Formkorpern, insbesondere Ftolien, geeig- 

25 net, die wenigstens innerhalb diskreter Bereiche praktisch 
physikalisch homogen sind bzw. erscheinen, wobei diese 
Bereiche gegebenenf alls Fluid enthalten. Der fliichtige 
Anteil des Fluids kann aus den physikalisch praktisch 
homogenen Bereichen der PormkSrper nur durch Permeation 

30 austreten. Die Permeationsdauer hangt dabei von der che- 
mischen Eigenart des flOchtigen Anteils des Fluids ab. 
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Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung einer E^lie 
nach einem der Anspriiche 1 und 2 als beschreibbares Oder 
bedruckbares Flachengebilde , bei dem die auf dieses auf- 
gebrachte Schrift Oder Information, je nachdem, ob das 
dazu verwendete flxissige Schreibmaterial je nach Art 
seines chemischen Aufbaues die Struktur der Eblie per- 
manent umwandelt oder nicht, entweder dauerhaft erhalten . 
bleibt Oder innerhalb eines bestimmten Zeitraumes nach 
Aufbringen der Schrift nicht mehr sichtbar ist. Die 
Schrift Oder die Information koramt dabei durch definiert 
erzeugte optische Homogenitat des Fbrmkorpers zustande. 
Die Erfindung kann dadurch auch zur Vermittlung indirek- 
ter Information genutzt werden (z.B. Kopiervorlagen, 
Pausvorlagen^ lichtbedingte Wirkungen) . 

Die erf indungsgemafie Polie bzw. die Wandung des erfin- 
dungsgemaBen rohrformigen Gebildes hat jeweils eine 
Dicke vorteilhaft im Bereich von 0,5 bis 800 ^um. 

Die Folie kann selbsttragend sein oder sich auf einem 
Tragerf lachengebilde, beispielsweise einer streckorien- 
tierten Folie aus Polyester oder einer Folie aus weich- 
macherfreiera Polyvinylchlorid befinden. 

Die Folie bzw. die Wandung des rohrformigen Gebildes be- 
sitzt offenporige Struktur mit Poren von effektivem 
Durchmesser iro Bereich von 0,002 bis 10 um. 
Die Folie bzw. die Wandung des rohrfSrmigen Gebildes kann 
auch anisotrop-porSs ausgebildet sein. 
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Die Formkorper sind infolge ihrer angegebenen Struktur 
bei Tageslicht weiB. 

Chemisch-stofflich sind die Formkorper dadurch charak- 
terisiert, dafi sie zu wenigstens 70 Gew.-% aus 
filmbildendem, synthetischera Copolymerisat (1) bestehen, 
das zu 20 bis 80 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht ' 
desselben, aus copolymerisiertem fluoriertem Olefin, 
bevorzugt copolymerisiertem fluoriertem Ethylen oder 
copolymerisiertem fluoriertem Propylen, insbesondere 
jedoch aus copolymerisiertem perf luoriertem Ethylen, zu 0 
bis 40 Gew-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Co- 
polymerisats, aus copolymerisiertem Olefin, bevorzugt 
copolymerisiertem Ethylen oder copolymerisiertem Propylen 
15 und zu 80 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
des Copolymer isats, aus copolymerisiertem Vinylacetat 
aufgebaut ist, wobei wenigstens 5 Gew.-%, vorzugsweise 
mehr als 80 Gew.-%, der Acetatgruppen im angegebenen 
Copolymerisat, bezogen auf deren Gesamtnienge in diesem, 
20 nach erfolgter Copolyraerisation der bezeichneten Comono- 
meren zura angegebenen Copolymerisat durch Verseifung der- 
selben in OH-Gruppen umgewandelt sind. Def initionsgemafi 
werden unter Copolymerisat auch Blockcopolymerisate Oder 
Mischungen derselben verstanden. 

25 

Der Formkorper kann bis zu 30 Gew.%, bezogen auf sein 
Gesamtgewicht, Polymer isate enthalten, die sich von den 
ihn im wesentlichen aufbauenden bezeichneten Oopolymeri- 
saten beztiglich ihres qualitativen chemischen Aufbaus 
30 unterscheiden, wie bspw. Polyvinylidenf luorid, polares 
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Polyolefin oder Silikone Oder Mischungen der genannten 
Polymeren. 

Bevorzugt enthalten die Formkorper Oopolymerisat (2), 
5 das zu 30 bis 70 Gew«-%, bezogen auf sein Gesamtgewicht, 
aus copolymerisiertem Tetraf luorethylen, zu 0 bis 20 
Gew,-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Oopolymerisats, 
aus copolyraerisiertein Ethylen und zu 70 bis 30 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht des Copolymerisats aus 

10 copolymerisiertem Vinylacetat aufgebaut ist, wobei mehr 
als 5 Gew.-%, bevorzugt mehr als 80 Gew,-%, der Gesamt- 
raenge der iro bezeichneten Ctopolymerisat enthaltenen 
Acetatgruppen, durch Verseifung derselben nach erfolgter 
Copolyraerisation der bezeichneten Oomonomeren zum angege- 

15 benen Copolymer isat in OH-Gruppen umgewandelt sind« 

Vorteilhaft enthalten die PDrmkSrper z.B. Oopolymeri- 
sat (3)r <3as zu 45 Gew.-% aus copolymerisiertem Ttetra- 
f luorethylenr zu 7 Gew.-% aus copolymerisiertem Ethylen 
20 und zu 48 Gew.-% aus copolymerisiertem Vinylacetat auf- 
gebaut ist, wobei mehr als 80% der Acetatgruppen des Co- 
polymerisats nach Herstellung desselben zu OH-Gruppen 
verseift sind* 

25 Andere bevorzugte Formkorper enthalten Oopolymerisat 

(4), das zu 58 Gew,-% aus copolymerisiertem Tetrafluor- 
ethylen, zu 7 Gew.-% aus copolymerisiertem Ethylen und zu 
35 Gew-% aus copolymerisiertem Vinylacetat aufgebaut ist, 
wobei mehr als 80 % der Acetatgruppen des Copolymerisats 

3o nach dessen Herstellung zu OH-Gruppen verseift sind. 
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Besondere Formkorper enthalten zweikomponentiges Copo- 
lymerisat (5), es ist zu 62 Gew.-%, bezogen auf das Ge- 
samtgewicht des Copolymer i sates, aus copolymer isiertem 
Tetrafluorethylen und zu 38 Gew.-%, aus copolymer isiertem 
5 Vmylacetat aufgebaut, wobei mehr als 80% der Acetatgrup- 
pen des Copolymerisates nach dessen Herstellung durch 
Verseifung in OH-Gruppen iibergefQhrt sind. 

Die gewichtsprozentualen Angaben zu den in den beispiel- 
10 haften Copolymerisaten jeweils enthaltenen Mengen be- 
zeichneter copolymerisierter Comonomerer gelten jeweils 
mit der Maflgabe, daB deren Gesamtsurame jeweils 100% 
betragt. 

15 Copolymerisate des genannten chemischen Aufbaues sind 
nach Verfahren herstellbar, die dem Pachmann gelSufig 
sind (US-PS 3,445,434 sowie US-PS 2,468,664). 
Die vorstehend angegebenen Copolymerisate sind per se 
nicht Gegenstand vorliegender Erfindung. 

20 

Infolge des chemischen Aufbaues der Molekulketten des 
Copolymerisates, das die Formkorper bildet, sind diese 
sowohl oleophob als auch olephil. Sie sina dadurch (auch 
nach Umwandlung ihrer Struktur) vertraglich rait unter- 
25 schiedlichen sie kontaktierenden Stoffen oder Pliissig- 
keiten, die somit rasch miteinander ausgetauscht werden 
kdnnen. 

ErfindungsgemSBe PorrakSrper lassen sich nach Beladung 
30 ihrer Poren mit Fliissigkeit wieder trocknen und sind 
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danach wieder verwendbar; ihr Eigenschaf tsprof il wird 
durch den Trockenvorgang nicht wesentlich verandert. 
Die Struktur der Formkorper bleibt demnach aufgrund ihres 
Aufbaues stabil, wenn ihre Poren mit Fliissigkeit aus- 
5 gefiillt werden und man die Fliissigkeit zu einem spateren 
Zeitpunkt wieder aus den Poren vertreibt oder sie aus 
diesen verdunsten laBt. 

Erf indungsgemaBe Formkorper sind durch inharente latente, 
10 gezielt abstufbare Umwandelbarkeit ihrer Struktur charak- 
terisiert. 

Nach Umwandlung ihrer Struktur sind die Formkorper physi- 
kalisch bzw. optisch praktisch homogen und dement- 
sprechend transparent. 

15 

Erf indungsgemaBe Formkorper sind als Zwischenprodukte zur 
Herstellung physikalisch bzw. optisch praktisch horaoge- 
ner, transparenter Formkorper geeignet. 

20 Die Bezeichnung, daB strukturumgewandelte Formkorper phy- 
sikalisch praktisch homogen sind, bedeutet def initionsge- 
mafi, daB die Folie bzw. die Wandung des rohrformigen Ge- 
bildes praktisch -keine lichtbrechenden, freien Poren 
besitzt. Die Bezeichnung, daB strukturumgewandelte 

25 Formkorper optisch homogen sind/ bedeutet definitions- 
gemaB auch, daB ihre Poren oder Hohlraume weitgehend mit 
Fluid gefullt sind, so daB die Folie transparent bzw. 
homogen erscheint. 

30 Die Strukturumwandlung der Formkorper ist durch die Wahl 
der Bedingungen, unter denen man diese vornimmt, gezielt 
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steuerbar. Die Strukturumwandlung kann iiber Zwischenstu- 
fen unterschiedlicher Porositat der Fblie bz„. der Wan- 
dung des rohrformigen Gebildes hzw. unterschiedlicher 
Lichtdurchlassigkeit derselben i™ Grenzfall bis zur phy- 
sikalxsch praktischen Homogenitat bzw. Transparenz der 
FormkSrper gefiihrt warden. 

Mit zunehmender Lichtdurchlassigkeit der Formkorper nimmt 
deren freie Porositat ab, d.h. die Anzahl bzw. GroBe der 
.lichtbrechenden HohlrSume, die sich in der Etolie bzw in 
der Wandung des rohrformigen Gebildes befinden, nimmt ab. 

Der erfindungsgemaBe Formkorper wird wegen seiner Omwan- 
delbarkeit in transparenten Zustand als "latent transpa- 
rent" bezeichnet. 

Die Struktur erf indungsgemMBer FormkSrper last sich iiber 
Zwischenstufen dadurch bis zur Transparenz bzw. physika- 
lisch praktischen Homogenitat umwandeln. dafl man sie 
einer geeigneten physikalischen oder chemischen teBnahrae 
Oder einer Kombination beider unterwirft. 
Nachfolgend sind MaBnahmen angegeben, die zur Strukturum- 
wandlung erfindungsgemaBer Formk5rper geeignet sind, z.B. 

1. Einwirkung von Warrae auf erf indungsgemMBe Ftormkorper. 
Je nach chemischem Aufbau des den Formk5rper jeweils 
bildenden Copolymerisates, wird der Etormkorper durch 
warmeeinwirkung auf^eine Ttemperatur im Bereich 
zwischen 50 und 220°C erhitzt. Dabei erfolgt die 
Umwandlung der Struktur der FtormkSrper im angegebenen 
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Temperaturbereich jeweils innerhalb einer relativ 

o 

engen Texnperaturzone von weniger als 10 C und lauft 
spontan ab« 

5 2. Beauf schlagung erf indungsgemaBer Formkorper mit gas- 
formigem oder fliissigera Medium, das befahigt ist, das 
Copolymerisat, aus dem der Formkorper besteht, 
anzulosen, beispielsweise mit Aceton in fliissiger Oder 
Dampfforro. Die Dauer der StrukturumwandlungsraaBnahme 
10 hangt von der Konzentration des flussigen Mediums und 
von seiner Temperatur ab? die Strukturumwandlung 
erfolgt praktisch spontan. 

Def initionsgemaB soli unter praktisch spontanem Ablauf 
15 der Strukturumwandlung verstanden werden, dafi diese sich 
innerhalb eines Zeitraumes von Sekunden vollzieht. 

Die Strukturumwandlung erf indungsgemaBer Formkorper, ins- 
besondere die einer Eblie, kann auch dadurch erfolgen, 
20 dafi man auf diesen bzw. auf sie PreBkraft zur Einwirkung 
bringt. 

Die Strukturumwandlung erf indungsgemaBer Formkorper durch 
Einwirkung von Warme oder chemischem Medium, wie vorste- 
25 bend angegeben, auf diese kann dadurch unterstutzt 

werden, daB roan diese EinwirkungsraaBnahmen jeweils mit 
Kraf teinwirkung kombiniert. 

Bel der Strukturumwandlung von Ebrmkorpern durch Beauf- 
30 schlagung derselben mit gasforraigen oder flussigen 
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Medien, die das Copolyn,erisat anzulosen vermSgen, aus den, 
diese jeweils bestehen, sind als solche beispielsweise 
Tetrahydrofaran, niedermolekulare aliphatische Alkohole 
inbesondere auch Aceton, geeignet. Die bezeichneten che- 
5 mischen Medien werden bevorzugt in Dampfform auf die 
Folie zur Einwirkung gebracht. 



Je nach Intensitat und/oder Einwirkungsdauer der Struk- 
turumwandlungsmaBnahme(n) auf die Formkorper wird deren 

und 
nen 



10 Struktur je nach Bedarf mehr Oder minder weitgehend 



im Grenzfall bis zur physikalisch praktisch homogei 
Stufe umgewandelt. 

Bei Anwendung von Temperatur als UmwandlungsmaSnahme kann 
3e nach deren Bohe und deren Dauer das AusmaB der Struk- 
turumwandlung gezielt eingestellt werden. Bei ausreichen- 
der Otemperatureinwirkung erfolgt die Strukturumwandlung 
praktisch vollstandig, bei kurzer nur teilweise. 

20 Bei Verwendung gasformiger oder flussiger Medien zur 
Strukturumwandlung ist es mSglich, durch deren Konzen- 
tration und Einwirkungsdauer die Struktururawandlung zu 
steuern. 

25 Die Strukturumwandlung erf indungsgemSBer FtormkSrper durch 
Einwirkung von Warme auf diese, kann beispielsweise der- 
art erfolgen, daB man sie nit heiBer Luft hinreichender 
Temperatur beaufschlagt oder sie der Einwirkung von Ul- 
trarotstrahlung unterwirft. Bei einem Etormkorper, der als 

30 copolymerisierte Komponente Ethylen enthSlt, beispiels- 
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weise einer Folie, die eine Dicke von beispielsweise 30 

um hat, erfolgt die Strukturumwandlung dadurch, daB man 

sie einer Warmeeinwirkung unterwirft, die sie auf eine 

o 

Temperatur von ca. 90 C erhitzt. Die Strukturumwandlung 
5 erfolgt dabei innerhalb eines Zeitraumes von ca. 5 s. 



Die Strukturumwandlung zu einer optisch homogenen, d.h. 
transparenten Ettlie kann auch dadurch erfolgen, daS in 
die Poren erf indungsgemaBer Bormkorper chemisch inerte 

lO flussige ffedien, beispielsweise Paraffine Oder haloge- 
nierte Kohlenwasserstof fe oder auch Wasser eingelagert 
werden. Als Paraffin ist beispielsweise Dodecan, als 
halogenierter Kohlenwasserstof f beispielsweise Trich- 
lorethan oder Methyl enchlor id geeignet. Infolge ihres 

15 Dampfdruckes verf llichtigen sich die bezeichneten fliissi- 
gen Msdien jeweils innerhalb bestimmter von ihrem 
Dampfdruck abhangigen Zeitraumen aus den Poren. Die 
Formkorper sind nach Beladung ihrer Poren mit den angege- 
benen flussigen tedien innerhalb der Bereiche, in denen 

20 5ie Poren mit genannten Ifedien gefiillt sind, transparent. 
Nach teBgabe der Verdampfungsdauer der Medien aus den mit 
diesen gefullten Poren der Formkorper werden diese 
gezielt nach langerer oder ktirzerer Zeitdauer wieder 
weifi. Diese reversible Strukturumwandlung kann 

25 (insbesondere in segmentierten Zonen) in AbhSngigkeit vom 
eingelagerten Fluid auch durch Anlegen physiko-chemischer 
Grad ienten ( z . B . Temperatur, Licht, elektrisches 
Potential) beschleunigt oder gesteuert werden. 
Der genannte Effekt wird beispielsweise bei der Verwen- 

30 dung erf indungsgemaBer Polien in der Weise ausgenutzt. 
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daB roan in diesen transparente Zonen ausbildet, die sich 
optisch wahrnehmbar von ihrer weiBen Uingebung 
unterscheiden, indera roan die Polien segraentar mit bezeich- 
neten inerten fliissigen Medien beauf schlagt, bei- 
5 spielsweise dadurch, daB roan mit einem mit vorstehend 
genannter Fltissigkeit befeuchteten Pinsel beispielsweise 
Buchstaben, Zahlen oder Ornamente aufbringt oder sichtbar 
werden laBt. Bel Wahl geeigneter fliissiger Medien ver- 
dampfen diese je nach ihrero Dampfdruck mehr oder weniger 
lO schnell aus den Poren der Eblie, so daB diejenigen Zonen, 
die zuvor infolge von Fliissigkeit in den Poren 
transparent waren, nach mehr Oder minder kurzer Zeit 
wieder weiB werden. 

Wenn man als flQssiges Schreibmittel eine Fliissigkeit, die 
15 befahigt ist, eine bleibende Strukturumwandlung der Fdlie 
zu bewirken, auf die weiBe Polie segmentar aufbringt, 
wird der f liissigkeitsbeauf schlagte Bereich irreversibel 
transparent, d,h. in dieser Weise auf die Fblie auf- 

gebrachte Informationen bleiben dauerhaft erhalten. 

20 <£ 

Bei der erstgenannten Anwendung ist die Folie z.B, als 
Schreibfolie oder Informationstrager bzw. -vermittler 
mehrfach zu verwenden, bei der zweiten nur einmal. 

25 Zur Herstellung erf indungsgemaBer Porrakorper geht man von 
Losungen aus, die als erf indungsessentielle Bestandteile 
Copolymerisate des vorstehend angegebenen qualitativen 
und quantitativen chemischen Aufbaas enthalten. 

Nachfolgend wird beispielhaft die Herstellung 
erf indungsgemSBer ForrakSrper angegeben: 
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Man geht von einer fliissigen Losung aus, die 1 bis 50 
Gew.%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Losung, Poly- 
merisat als gelosten tofceil enthalt, wobei der geloste 
Anteil zu wenigstens 70 Gew.%, bezogen aaf die Gesamt- 

5 menge des in der Fliissigkeit gelosten Polymerisats , aus 
Copolymerisat besteht, das zu 20 bis 80 Gew. %, bevorzugt 
zu 30 bis 70 Gew. %, aus copolymerisiertem fluoriertem 
Olefin, zu 0 bis 40 Gew.% aus copolymerisiertem Olefin 
und zu 80 bis 20 Gew.%, bevorzugt zu 70 bis 30 Gew.%, aus 

O copolymerisiertem Vinylacetat aufgebaut ist, wobei 

wenigstens 5 %, vorteilhaft iiber 80 %, der Acetatgruppen 
des angegebenen Ctopolymerisats, bezogen auf deren Anteil 
in diesera, nach erfolgter Copolymerisat ion der genannten 
Comonoraeren zum bezeichneten Copolymerisat, durch Ver- 
15 seifung in OH-Gruppen umgewandelt sind. 

Gegebenenfalls kann die Losung bis zu 30 Gew.%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der in ihr gel5sten Polymer isate, 
beispielsweise Polyvinylidenfluorid, polares Polyolefin 
20 Oder Silikone Oder Abmischungen dieser Polymerisate 
enthalten, die sich in ihrem qualitativen cheraischen 
Aufbau von dem der bezeichneten Oopolymerisate unter- 
scheiden. 

25 Bevorzugt enthalt die zur Herstellung der R>rmkorper ver- 
wendete Losung 5 bis 25 Gew.%, bezogen auf ihr 
Gesamtgewicht, gelosten Anteil* 

Geeignete L5sungsmittel zur Herstellung der Losung *sind 
bspw. Dimethylformamid, N-Methylpyrrolidon, 
30 Dimethylsulfoxid, Dimethylacetamid, aliphatische 
Alkohole, Aceton Oder Tetrahydrof uran. 
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Die bezeichnete Losung wird in Form eines flussigen 
Filn.es aus dem geraden Schlitzspalt eines DiisenkSrpers 
Oder in Form eines flussigen Hohlfadens aus dem Ring- 
schlitzspalt eines DiisenkSrpers jewells aus- und in 
5 Fallfliissigkeit eingeprefit, vor Eintritt in das Fallbad 
kann z.B. auch eine Verweildauer an der Luft 
vorgeschaltet werden. In der Fallfliissigkeit ist das in 
der Losung geloste Copolyraerisat unloslich, das 
Losungsmittel jedoch loslich. Als Fallfliissigkeit wird 
10 beispielsweise Wasser verwendet. 

Die Fallfliissigkeit koaguliert bei ihrer Einwirkung (in 
Abhangigkeit z.B. von der Fallbadtemperatur) auf den 
flussigen Filn, bzw. auf den fliissigen Hohlfaden, das in 
15 diesem enthaltene Copolymerisat unter Ausbildung einer 
formbestandigen Folie bzw. unter Ausbildung eines form- 
bestandigen Hohlfadens aus bezeichnetem Copolymerisat, 
die bzw. der die angegebene Struktur besitzt. 

20 Der Film bzw. der Hohlfaden wird dann durch Trocknung von 
^iberschvissiger Fliissigkeit befreit oder die Fallfliissig- 
keit durch eine andere Fliissigkeit (z.B. Glycerin) 
ersetzt. 



25 



30 



Eine Folie gemaB der Erfindung kann auch in der Weise 
hergestellt werden, daB man eine fliissige Schicht aus 
vorstehend angegebener Copolymerisatlosung auf die Ober- 
flache einer formstabilen Tragerfolie, beispielsweise in 
Gestalt eines Metallbandes, aufbringt und dann PSll- 
f Ittssigkeit auf die auf der TrSgerfolie bef indliche 
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fliissige Schicht zur Einwirkung bringt und den dabei ge- 
bildeten Film aus angegebenem Copolymerisat von der 
Tragerfolie abzieht. 

5 Wenn als Tragerfolie beispielsweise eine streckorien- 
tierte Polyesterfolie oder eine Polie aus Hart-PVC ver- 
wendet wird, wobei sie beispielsweise eine Dicke im 
Bereich von 50 bis 100 um besitzt und man im iibrigen wie 
vorstehend angegeben verfahrt, kann man nach Ausbildung 
10 des Copolymer isatfilmes auf der Tragerfolienoberflache 
nach Trocknung des Filmes das zweilagige Laminat 
erf indungsgemafi verwenden. 

Die Poren erf indungsgemaBer Formkorper sind roit Fluid 
15 beladbar, d.h. mit diesem ausfullbar. 

Dnter Fluiden sind def initipnsgemafi Fltissigkeiten zu 
verstehen, gegen die das Copolymerisat, das die erfin- 
dungsgemaBe Folie bildet, bestandig istr so daB es von 

20 diesen praktisch nicht angelost wird. 

Fluide konnen chemisch einheitliche Fliissigkeiten oder 
Losungen bzw. Gemische aus solchen sein. 
Fluide konnen auch aus Fliissigkeiten bestehen, die che- 
mische Stoffe gelost enthalten. Das Losungsmittel ist - 

25 dabei der Trager fiir den in ihm gelosten chemischen 

Wirkstoff, der mit diesem und durch dieses in die Poren 
der Fblie gelangt, wenn man die Folie mit dera Fluid be- 
aufschlagt und dadurch die Poren mit diesem ausfullt« 
Fluide kBnnen auch aus Fiassigkeiten bestehen, die che- 

30 mische Wirkstoffe in dispergierter oder emulgierter Form 
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enthalten; auch in diesem Pall ist die kontinuierliche 
Phase des Fluids der Trager fiir das in ihr Eraulgierte 
Oder Dispergierte. Der flussige TrSger bewirkt, daB die 
in ihm enthaltenen Wirkstoffe in die Poren der erfin- 
dungsgemaBen Folie gelangen, wenn man die Polie mit ange- 
gebenen Fluiden beauf schlagt. 

Ein Beispiel ftir ein Fluid der erstgenannten Art ist 
eine organische fliissig-kristalline Phase von 
4-Methoxybenzyliden-4'-n-butylanilin (Smp. 21°C). 

Ein Beispiel fiir Pluide der zweiten Gattung ist ein in 
organischer Phase (z.B. Dodecan) gelostes photosensitives 
Sulfonamid des o-Haphtochinondiazides. 

Ein Beispiel fiir ein Fluid mit dispergiertem bzw. emul- 
gierten, Wirkstoffantell ist eine wSBrige Suspension des 
Schilddriisenhormones L-Thyroxin. 

Fluide konnen auch zwei oder mehrere cheinisch unter- 
schiedliche Stoffe als Wirkstoff gelSst, dispergiert oder 
emulgiert enthalten. 

Def initionsgemaB soli die Bezeichnung "Pluide" im 
25 weiteren Sinne auch Fasten sowie Gele umfassen, wobei 

deren flUssiger Anteil das Fluid im engeren Sinne ist, da 
nur dieser in die Poren der erf indungsgemSBen Folie ein- 
dringt, wenn man diese mit der Paste oder dem Gel be- 
aufschlagt oder in Kontakt bringt. 



15 



20 



30 



Geeignete Gele sind beispielsweise solche auf Basis von 
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Acarose. Sie konnen beispielsweise einen Wasseranteil von 
ca. 300% Oder groBer, bezogen auf das Gewicht des gel- 
bildenden Polyraeren, enthalten; der waBrige Anteil des 
Gels enthalt chemischen Wirkstoff, beispielsweise Scopo- 
lar.in oder Nitroglycerinderivat gelost. 

Zur Beladung der Poren mit Fluid kann die Folie beispiels- 
weise in eine mit Fluid gefullte Wanne eingetaucht wer- 
den. Nach Entnahrae der Bolie aus der Wanne kann sie von 
auf ihrer OberflSche bef indlichem iiberschUssigem Fluid 
befreit werden, beispielsweise durch Abstreifen, Ab- 
pressen oder Abwischen desselben. 

Man kann die Poren der Formkorper auch nur innerhalb seg- 
nentarer Bereiche derselben nit Fluid beladen. 
Dies soil am Beispiel einer erf IndungsgemaBen Folie 
erlautert werden. 

!-5an geht dazu in folgender Weise vor: 

^•3n fullt zunSchst sSmtliche Poren der Folie in vorste- 
hend angegebener Weise mit Fluid. Danach wandelt man die 
Struktur der Folie innerhalb eines segmentaren Bereiches 
derselben um, indem man beispielsweise Acetondampf auf 
diesen einwirken ISBt. Innerhalb des strukturumgewandelten 
segmentaren Ftolienbereiches ist Fluid in der Polie immo- 
bilisiert enthalten. 

ZveckmSBig geht man dabei derart vor, daB man die ins- 
gesamt mit Fluid beladene Polie vor der Strukturumwand- 
lungsmaflnahme mit einer Maske abdeckt, die in Form 'und 
Abniessung der Etolie entspricht. Die Maske hat verschieden 
> aestaltete Ausnehmungen , beispielsweise ein tester aus 



lo 
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rechteckxgen 5£fnungen. Man IMBt dann Acetondampf auf die 
Maske in der Weise einwirken, daB der von ihr nicht abge- 
deckte Folienbereich mit diesem beaufschlagt wird. 

Die Strukturumwandlung des beauf schlagten segmentaren 
Folienbereiches erfolgt bei Verwendung von gesattigten, 
Acetondampf innerhalb von 30 bis 60 s. 
Man entfernt dann die Maske von der Folie und eluiert 
dann mit einem geeigneten fltissigen Elutionsmittel das 
Fluxd aus den offenen Poren der Folie. Das in den seg- 
mentMren strukturumgewandelten Bereichen der Ftolie ent 
haltende Fluid wird dabei aus diesen nicht eluiert. * 

Die Folie wird sodann zur erneuten BefUlldng ihrer 
verbliebenen Poren mit Fluid in angegebener Weise behan- 
delt. Das im zweiten Verf ahrensschritt verwendete Fluid 
unterscheidet sich chemisch von dem im ersten Ver- 
fahrensschritt verwendeten. 

Danach wandelt man die struktur der Etolie in vorstehend 
angebener Weise um. 

Das Verfahrensprodukt enthSlt dann zwei Fluide, die sich 
chemisch voneinander unterscheiden, jeweils in definier- 
ten Bereichen der Folie, beispielsweise zur Inkorporation 
zweier an sich unvertraglicher Substanzen in eine Fblie. 

Man kann das Verfahren auch derart durchfiihren, daB man 
nach der ersten Beladung der Ptolie mit Fluid innerhalb 
segmentarer Bereiche derselben, die Strukturumwandlung 
3o derart fahrt, daB die gesamte Folie strukturumgewandelt 
wxrd. Das verfahrenserzeugnis ist dann eine transparente 
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Folie, die innerhalb eines diskreten Bereiches Fluid 
immobilisiert enthalt. 

Wenn man als Fluid beispielsweise fliissige, fluchtige 
Aromastoffe Oder Losungen, die Aromastoffe gelost ent- 
halten, verwendet, Oder fliissige, fluchtige Insektizide 
Oder Losungerif die diese enthalten, einsetzt, sind diese 
eingeschlossen; die bezeichneten chemischen Wirkstoffe 
treten infolge Diffusion langsam aus der physikalisch 
praktisch homogenen Polie bzw. den segmentaren Bereichen 
derselben aus und entwickeln auBerhalb derselben die 
eivunschte Wirkung, die entsprechend der Dif f usionsge- 
schwindigkeit der Stoffe langzeitig ist. Sofem man als 
Fluid ein solches verwendet, das licht- oder warme- 
empf indliche chemische Verbindungen enthalt oder reaktive 
Verbindungen, die unter Einwirkung eines elektrischen 
Potentials ihre Struktur bzw. Parbe verandexnn, kann eine 
erf indungsgemaBe Polie, die derartige Fluide iiniaobili- 
siert enthalt, auf dem Gebiet der Peproduktionstechnik 
Anwendung finden oder fiir phototechnische Verfahren 
eingesetzt werden* 

Die Farbe bzw. die Farbintensitat von Folienbereichen, 
die durch Strukturumwandlung in angegebener Weise physi- 
kalisch praktisch homogen sowie transparent erscheinen 
und gegebenenf alls Fluid immobilisiert enthalten, ent- 
spricht der Farbe bzw. der Farbintensitat der in ihnen 
enthaltenen Fluide bzw. den farbgebenden chemischen Stof- 
fen in diesen. 

Nachfolgend werden besondere Verwendungen erfindungs- 
gemaBer Polien beispielhaft angegeben: 
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1. Verwendung der erf indungsgemaBen Folie als tera- 
porares Depot und Umhullung fur Drogen, Katalysatoren, 
Enzyme, Insektizide, Farbstoffe, Flussigkristalle , 
Korrosionsinhibitoren Oder zur Abdeckung sterilisier- 
ter Giiter. 

Beispiel: 

Eine waBrige gepufferte Suspension mit 50 mg Pilocarpin 
wird in einen Beutel aus 5 cm^ erf indungsgemSBer Folie, 
die aus Copolymerisat (3) besteht, eingefiillt und dicht 
verschlossen. Der Beutel wird dann 30 s einer gesattigten 
Atmosphare aus Acetondampf ausgesetzt. Die urspriinglich 
weiBe Folie wird dabei opak-durchscheinend. Dieser Vorgang 
geht mit einer definierten Verengung der Poren und damit 
gewunschten Einstellung ihrer Permeabilitat einher. Der 
Beutel wird sodann in 100 ml geruhrte Pufferlosung 
eingebracht und in dieser aufgehSngt. Die Kinetik der 
Drogenabgabe aus dem Beutel in die ihn uingebende Fliissig- 
keit wird gemessen. Hach einer Anlaufphase stellt sich 
bei einer Abgabegeschwindigkeit von 16 mg Wirkstoff pro 
Woche die erforderliche konstante Kinetik 0. Ordnung 
ein« 



2. Verwendung der Folie fUr analytische und diagno- 
stische Verfahren, wie Immundif fusion, Inununoelektro- 
phorese. Radioimmunoassay. Agglutinationstests sowie 
Diagnosesticks . 

Beispiel: 

5 ml einer AntigenlSsung aus wSflrigem gepuffertem Human- 
albumin (8 /ug) werden in ein Probeapplikationsloch in 



0071 169 



HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 



lO 



15 



- 21 - 



eine Copolymerisatf olie nach (5) eingebracht. Die Folie 
ist in einer Schichtstarke von 400^ura auf einer Poly- 
estsrfolie (Hostaphan^ lOO^um) aufgetragen und wurde zuvor 
roit 14% Antihumanalbuminserum (Kaninchen) getrankt. Nach 
einer Dif f usionszeit von 24 Stunden in einer feuchten 
Kan-.r.er wird die Schicht in physiologischer NaCl-Losung 
fvir 48 Stunden eluiert und direkt anschlieBend mit einem 
Proteinfarbstoff (0,1% Oooraassieblau) angefarbt und in 
Acetondampf fiir 60 s fixiert. 

Es liegt eine transparente Bolie vor, die eine deutlich 
ausgepragte radiale Prazipitatzone aufweist und sich 
in Transmission quant itativ auswerten laBt. 

3. verwendung als reprographischer und optischer In- 
fornationstrager, beispielsweise fttr Potokopien mit NaB- 
und Trockentonern (insbesondere fur die Overheadprojek- 
tion), als Zeichenfolie, als Substrat fur reprographische 
Folien (insbesondere als Trager photoaktiver Substanzen) , 
2o als Thermopapier (beispielweise fur Ihermokopierer) , als 
"Blende" zura fibrufen von Ttexten und optischer Informa- 
tion, zum zeitlich begrenzten Abschirmen lichterapf ind- 
licher Schichten (beispielsweise von Film und Photb- 
niaterial), bzw. umgekehrt zura zeitlich begrenzten 
Belichten von elektrooptischen Oder reaktiven Systeraen, 
zur. zeitlich definierten Sichtbarmachen von Inforraa- 
tienen, Gegenstanden, Raumen Oder als Indikator von 
Dar.?fen Oder Fluiden sowie spezifischer Temperatureh. 

30 Beispiel a) : 

Eine weiBe, 50 /um starke Schicht einer Terpolymerisat- 



25 
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folie nach (4 bzw. 3) auf Polyesherfolie (Hostaphan^ 
100 ^un.) wird auf einem Overheadprojektor mt einem 
Pxlzstxft beschriftet, der .it Dodecan getrankt ist. Es 
entsteht ein transparentes bzw. die Farbe des Untergrun- 
5 des wxedergebendes, scharf umrissenes Schriftbild In 
wexBer Umgebung, das nach Ubermittlung der gewUnschten 
information nach wenigen Minuten verschwindet, so daB die 
Folie erneut einsetzbar ist. 

10 Beispiel b) : 

Eine weiBe, 30 un, starke Schicht aus Iterpoly^erisat- 
folie nach (5) wird auf einer Photokopier^aschine (info- 
tec 1801) nach einer technischen ^stvorlage naB getont 
und anschlieBend thermisch bei etwa 90°C fixiert 

15 ES entsteht eine kratzfeste transparente ^lie, 6ie sich 
durch sehr hohes ;Uif losungsvennogen der Otestlinien aus- 
eexchnet und als Vorlage fUr die Overheadprojektion ge- 
eignet ist. 

20 Da die erf indungsgemaBen Etolien bzw. rohrartigen Gebilde 
schwexBbar sind, lassen sich aus ihnen in einfacher Weise 
Fo xen- bzw. schlauchbeutel herstellen; dazu geht „an bei- 
spxelswexse xn der Weise vor, daB man zwei F^lienstiicke 
jewexls gleicher Form und Abmessung derart fibereinander- 

25 legt, daB xhre Render fluchten. Die F^lienstiicke werden 
dann X. Bereich ihrer Render miteinander verschweiBt. 
Dabex wird zunSchst ein an einer Seite offener Beutel 
gebxldet, dieser wird mit Riligut befailt und sodann in 

30 s ki' verschlossen. Bei Verwendung eines 

Schlauchstiickes wird dieses zunMchst an seine, einen Ende 
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verschlosserif sein Hohlraum wird dann ruit Fiillgut be- 
fiillt, danach wird das Schlauchstuck auch am anderen Ende 
verschlossen; das VerschlieBen erfolgt jeweils durch 
VerschweiBung. 

5 

Die gegenstandliche Erfindung wird durch die Bilder I und 
II jeweils bei'spielhaf t erlautert. 

Bild I zeigt eine Photographie einer Folie gemaB der 
10 Erfindung ira Querschnitt in 300-facher Ver- 

grdBerung. 

Bild II zeigt eine Photographie einer Folie mit physi- 
kalisch praktisch homogener Struktur, die durch 
15 Strukturumwandlung einer in Bild I dargestell- 

ten Folie hergestellt ist (300-fache Ver- 
groBerung) . 



20 



In Bild I bedeuten 



1 eine Tragerfolie, 

2 die porose Folie, 

3 die freiliegende Oberflache der Folie 2 

und 4 die Grenzflache zwischen poroser Folie 2 und 
25 Tragerfolie 1. 

In Bild II bedeutet 



30 



5 eine Folie mit physikalisch praktisch homo- 
gener Struktur, 
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6 ist ihre Ctoerflache; 

die Folie 5 ist im von der Kunststof f-TrSger- 
folie 7 praktisch abgelosten Zustand darge- 



stellt. 



Die Bezeichnung "flussiger Film" bzw. "fliissiges 
rohrforraiges Gebilde" soli im Eahmen der Erfindungs- 
beschreibung und den Anspruchen jeweils die Bedeutung 
"Film BUS Fliissigkeit- bzw. "rohrf ormiges Gebilde aus 
10 Fliissigkeit" haben. 
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1. Formkorper offenporiger Struktur aus thermoplasti- 
schen Kunststoff, dadurch gekennzeichnet , daB er inharen- 
te latente Strukturumwandelbarkeit sowie 'effektive Poren 
eines Durchmessers iiu Bereich von 0,002 bis 10 um be- 
sit^^t und zu wenigstens 70 Gew.-% aus Copolymerisat 
besteht, das zu 20 bis 80 Gev7.-%, bezogen auf das 
Gesantgewicht des Copolymer isates, aus copolymer is iertem 
floor iertem Olefin, zu 0 bis 40 Gew.-%, bezogen auf sein 
Gesantgewicht, aus copolymerisiertem Olefin und zu 80 bis 
20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des 
Copoly.'nerisates, aus copolymerisiertem Vinylacetat auf- 
gebaut ist, wobei wenigstens 5 %, vorteilhaft iiber 80 %, 
der Acetatgruppen des angegebenen Copolymer isates, bezo- 
gen auf ihren Gesamtanteil in diesem, nach erfolgter 
Copolymer:isation der genannten Comonomeren zum bezeich- 
neten Copolymerisat durch Verseifung in OH-Gruppen 
umgewandelt sind. 

2. Formkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das ihn bildende Copolymerisat zu 30 bis 70 Gew,-%, 
bezogen auf dessen Gesamtgewicht aus copolymerisiertem 
Tetraf luorethylen, zu 0 bis 20 Gew,-% aus copolymerisier- 
tem Hthylen und zu 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf das Ge- 
samtgewicht des Copolymer isates, aus copolymerisiertem 
Vinylacetat besteht, wobei wenigstens 5 % der Acetatgrup- 
pen des Copolymerisates vorteilhaft mehr als 80 % der- 
selben, nach erfolgter Copolymerisat ion der angegebenen 
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Comonorneren zu bezeichnetem Copolymer isat durch Versei- 
fung in OH-Gruppen umgewandelt sind. 

3. Formkorper nach Anspruch 1 und 2 in Form einer 
Folie. 



4. Formkorper nach Anspruch 1 und 2 in Form eines 
rohrfermigen Gebildes. 

5. Verfahren zur Herstellung von FornQcorpern nach An- 
spruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man aus 
fliissiger, 1- bis 50-gewichtsprozentiger Losung, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Losung, die als gelosten Anteil 
Polymeres enthalt, das zu wenigstens 70 Gew.% aus Copoly- 
merisat besteht, das zu 20 bis 80 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht des Copolymerisates aus copolymerisierten. 
fluoriertem Olefin, zu 0 bis 40 Gew.-%, bezogen auf sein 
Gesamtgewicht, aus copolymer is iertem Olefin und 80 bis 20 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Copolymerisates 
aus copolymerisiertem Vinylacetat aufgebaut ist, wobei 
wenigstens 5%, vcrteilhaft iiber 80% der Acetatgruppen des 
angegebenen Copolymerisates, bezogen auf ihren Anteil an 
diesem, nach erfolgter Copolymerisation der genannten 
Comonorneren zum bezeichneten Copolymerisat durch Ver- 
seifung in OH-Gruppen umgewandelt sind, einen fliissigen 
Film bzw. ein fliissiges rohrfdrmiges Gebilde formt, auf 
diesen bzw. dieses jeweils Fallf liissigkeit zur Einwirkung 
bringt, durch deren Hirkung das im flUssigen Film bzw. im 
rohrformigen Gebilde geloste Copolymerisat zu einer 
porSs-strukturierten formstabilen Folie bzw. einem poros- 
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strukturierten formstabilen rohrf orinigen Gebilde koagu- 
liert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
5 daC nan als Polyneren-Losung eine solche einsetzt, die 

als gelosten Anteil Copolymer i sat enthalt, das zu 30 bis 
70 Gew. %, bezogen auf dessen Gesamtgewicht, aus copoly- 
iTierisiertem Tetraf luorethylen, zu 0 bis 20 Gew. bezogen 
auf sein Gesamtgewicht , aus copolymer is iertem Ethylen und 

10 2u 70 bis 30 Gew.%, bezogen auf sein Gesamtgewicht aus 
copolymer isertem Vinylacetat besteht, wobei wenigstens 
5 % der Acetatgruppen des Copolymerisats , vorteilhaft 
mehr als 80 % derselben, nach erfolgter Copolymerisation 
der angegebenen Coraonomeren zu bezeichnetem Copolymeri- 

15 sat, durch Verseifung in OH-Gruppen umgewandelt sind. 

7. Verwendung einer Folie nach Anspruch 1 und 2 als 
Depot und zur Umhullung fiir chemische Mittel. 

20 8. Verwendung einer Folie nach Anspruch 1 und 2 fiir 

analytische und diagnostische Verfahren. 

9» Verwendung einer Folie als reprographischer oder 
optischer Informationstrager bzw. Informationsvermittler . 

25 

10. Verfahren zur Umwandlung der Struktur von Formkor- 
pern eines Aufbaues entsprechend Anspruch 1 bis 4, bei 
dem man diese der Einwirkung von VJarme oder der Bin-- 
wirkung von chemischen Medien in fltissiger Form oder in 
30 Form eines Gases unterwirft, die befahigt sind, die 
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Struktur des die Formkorper jeweils bildenden Copolymeri- 
sates physikalisch bzw. optisch homogen zu machen oder 
auf sie Druck zur Einwirkung bringt oder sie zugleicher 
Einwirkung von Warroe und Druck oder zugleicher Einwirkung 
5 von bezeichneten chemischen Medien und Druck oder Warme 
unterwirf t. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafi man die chemischen Medien jeweils in Dampfform auf 
10 die Formkorper zur Einwirkung bringt. 



25 



30 
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